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SEN o KAIZEN Spotkanie Pasjonatow Lean
Uniwersytet WSB Merito w Poznaniu
11.04.2024
tukasz Zietek
Quality/Service and Lean Manager
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~ EUROPE

Albania

Austria

Belgium
Bosnia-Herzegovina
Bulgara

Croatia

Czech Republic
Denmark

Estonia

Georgia

Dominican Republic
Ecuador

Mexico

Panama

Pery

United States

Germany

Greece

Hungary

Iceland

Italy

Latvia

Lithuania
Nethertands
Northem Ireland
Norway

Mgeria
Congo Republic
£

Equatorial Guines
Ethiopia

Ghana

Ivory Coast
Kemya

Libya

Mauritius

Poland

Portugal
Romania

Serbia

Slovakia

Spain

Sweden
Switzertand
Ukraine

United Kingdom

- RUSSIA & (IS

Azerbaijan
Kazakhstan
Moldavia
Russia
Uzbekistan

Bangladesh
Cambodia
China
Hong Kong
India
Indonesia
Japan
Malaysia

_ Mongotia

~ Myanmar

modular thousand
rooms m?

oo ASTA & PACIFIC

Palistan
Philippines
Singapore
South Korea
Sri Lanka
Taiwan
Thailand
Turkey
Turkmenistan
Vietnam

over

90

countries
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FORMULARZ

Eurekal
Numer zgloszenia pomysha:*
Data zgloszenia pomyshu: (.12.2015
Imie i nazwisko: Jan Kowalski
Tytul pomysiu:2 Zmiana nitdw w kanale wenblacyjnym
Obszar usprawniany:?
JAKDSC BHP
DSI'IIEDNDS'-CI X ERGONOMIA

Opis pomysha:

Przy produkgi ooynkowanego kanabtu wentylacyjnego zamiast nitow nierdzewmych moZna stosowad

aluminiows. Na jaden wyrob wykorzystywanych jest okolo 168 sztuk nitdw.

Decyzja komisji:*

Yo

Member of REINSBERG  GROUP



ANALIZA

=
5

Opis

Zamiana konstrukcji nosnej sufitu laminarnego

Arkusz wybitych zlecen

Zabezpieczenie linki w Retraktorze

Zmiana standardu konstrukeji mebli

Zmiana konstrukcji szafy endoskopowe]

Naklejka na podstawe stotdw operacyjnych

Maskowanie wgniotu na meblach

Zmiana konstrukcji - Szafy

1= el IRV R NN T VR S

Whykorzystanie odpadéw blach #1,2 zamiast #1,5 na cokoty - Szafa

=
o

Zamiana szpilki - Kanat Wentylacyjny

=
[

Zmiana diugosci rury - Wieszak na kropléwki

=
b

Rezygnacja z wykrawania otwordw w profilu - Konstrukcja scienna

=
w

Skrdcenie rury - Stojak do infuzji

=
s

Wykorzystanie dodatkowych nitonakretek - Szafa ubraniowa

=
w

Zmiana srednicy otworu - Konstrukcja scienna

=
=]

Wypalenie dodatkowych otworéw w pokrywie - Smieciarka

=
=l

Zabezpieczenie ostonki pedatu przed wods - Stolik Mayo

=
=}

Potgczenie materacy - Kozetka

=
o

Zmiana technologii produkcji zawiasu - Szafa

]
[=]

Zwiekszenie ergonomii przy przenoszeniu - Meble, Panele

=]
=

Dodatkowe wykorzystanie maszynki do zgrzewania folii

e
5=

Zmiana stanowiska do montazu szuflad

[t
L

Doswietlenie stotu do klejenia

I
i

Zmiana profili na ptaskowniki w przystawce do artroskopii barku

Pl
L%

Przeniesienie ekspresu do kawy z AIC

]
(=1}

Zmiana konstrukcyjna szaf

=]
=

Wezeiniejsze wypalanie otwordw montazowych w szafach

]
2]

Zmiana materiatu /miska z uchwytem 2-083-000002/

[t
Lo

Zmiana technologii wykonania podajnika do recznikow

73]
=]

Doswietlenie stotu do klejenia i kontroli jakosci malowania

[9%]
=

Zmniejszenie iloici wykrawanych otwordw w katownikach

Powod odrzucenia

a0
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| EDYCJA

odrzucone

zaakceptowane
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PROCEDURA

1. Zgtoszenie niezgodnosci przez INTRANET lub INFOKIOSKI na produkcji — dostep cata Organizacja

2. Administrator SEN — po wstepnej analizie przypisanie niezgodnosci do odpowiedniego dziatu

3. Powiadomienie mailowe do Kierownika przypisanego dziatu o pojawieniu sie nowej niezgodnosci w systemie
4. Kierownik przypisuje

* Rodzaj

» Osobe pracujgcg z niezgodnoscig

5. Powiadomienie mailowe do Osoby pracujgcej z niezgodnoscig o pojawieniu sie nowej niezgodnosci w systemie
6. Osoba pracujgca z niezgodnoscig ma w obowigzku:

» Zbadac przyczyne powstania niezgodnosci (najczesciej GEMBA)

* Opisac podjete dziatania

- KOREKCYJNE (,zgaszenie pozaru”)

- KORYGUJACE (dziatanie w celu wyeliminowania przyczyny wykrytej niezgodnosci)

Uwaga 1: Dziatamy operacyjnie poza SEN; aplikacja stuzy tylko do zbierania danych, wyciggania wnioskéw i wdrazania na
ich podstawie usprawnien.

Uwaga 2: Kazdy moze zmieni¢ dziat i osobe, ale odktada sie log informujgcy kto wprowadzit zmiane i w przypadku
niejasnosci zainteresowane strony kontaktujg sie ze sobg celem wyjasnienia

Y0

Member of REINSBERG  GROUP



3 Nowe zgloszenie

FORMULARZ

Zgtaszajacy
Zlecenie
Numer rysunku

Opis:

Zataczniki:

Wybierz pliki | Nie wybrano pliku

Wyslij zgltoszenie

Zamknij | ALVDO

MEDICAL

Member of REINSBERG  GROUP



Analiza zgioszenia

Dziat: v
Dziat zmodyfikowat:
Rodzaj: v
Rodzaj zmodyfikowat:
Osoba pracujgca z v
niezgodnoscia:
Kategoria: v
Przyczyna powstania
niezgodnosci:
A
Opis podjetych dziatan:
A
A

Czy wyrdob medyczny: NIE

Zapisz zmiany

ALVO

MEDICAL

Member of REINSBERG  GROUP



ANALIZA

Analiza zgtoszenia

Dziat:
Rodzaj:

Osoba pracujaca z
niezgodnoscia:

Kategoria:

Przyczyna powstania
niezgodnosci:

Opis podjetych dziatan:

Czy wyrob medyczny:

® Zakoncz niezgodnosc

|

Produkcja

R&D

Zakupy

Projekt/ IP

Magazyn Surowcéw
Montaz

DWS-DH
Logistyka-MWG
Integra

Subcontract
Malarnia Proszkowa
Dostawca

NIE

Zapisz zmiany

Konstrukcja

|

ALVO

MEDICAL

Member of REINSBERG  GROUP



ANALIZA

— Analiza zgtoszenia

Dziat:
Rodzaj:

Osoba pracujaca z
niezgodnoscia:

Kategoria:

Przyczyna powstania
niezgodnosci:

Opis podjetych dziatan:

Czy wyrob medyczny:

X Zakoncz niezgodnoS¢

Konstrukcja

Dziat zmodyfikowat: Izietek

Niezgodnosé
Usprawnienie

Odrzucono
v
Vz
V
NIE v

Zapisz zmiany

ALVO

MEDICAL

Member of REINSBERG  GROUP



ANALIZA

Analiza zgtoszenia % Zakoncz niezgodnos$c

Dziat: Konstrukcja

Dziat zmodyfikowat: 1zietek

Rodzaj: Niezgodnosé

Rodzaj zmodyfikowat:

Osoba pracujaca z Zietek tukasz ###6
niezgodnoscia:

Kategoria:

Przyczyna powstania
niezgodnosci:

Opis podjetych dziatan:

< N N L4 < L4 L4 I

Czy wyrdb medyczny: NIE

Zapisz zmiany

ALVO

MEDICAL

Member of REINSBERG  GROUP



ANALIZA

Analiza zgtoszenia

Dziat:
Rodzaj:

Osoba pracujaca z
niezgodnoscia:

Kategoria:

Przyczyna powstania
niezgodnosci:

Opis podjetych dziatan:

Czy wyrob medyczny:

% Zakoncz niezgodnosc

Konstrukcja v

Dziat zmodyfikowat: |zietek

Niezgodnosé v

Rodzaj zmodyfikowat:

Zietek Lukasz ###6 v

Btad danych wejsciowych do projektu
Btad w dokumentacji rysunkowe]
Btad w opisie pliku dxf

Btad w dxf

Btad w pomiarach

Btad w projekcie/modelu 3D
Btedny materiat

Btedy w zamowieniu komponentow
Brak dxf

Brak rysunku w dokumentacji

Zte wymiary w dokumentacji

NIE v

Zapisz zmiany

ALVO

MEDICAL

Member of REINSBERG  GROUP



Kontakt

tukasz Zietek

Quality/Service and Lean Manager

®DOOOO

881-820-230
lukasz.zietek@alvo.pl

www.alvo.pl

Y0
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https://www.instagram.com/alvomedical/
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